Qexafan

Mwp cenbcKkoro xo3amncrea

| | T O S I | |

E=(i=g =./£—'-=-L—:;_———W
- " iy ‘77:

llllll

. /_u s \,”, S

— e Ay S S

e iy . :

- o - E - >

- i L e AA

> - . . ,?“ﬁ‘ \
< 7“%\‘
» \‘ b

|

i w—

ol 7 B |

N AW
1 X\
e IRRISE ]

_1_“
[ B . W

wa'El
—

—

g

{
‘1_- —

01. Montaje de boxes o separadores

Ejemplo de nave de inseminacion



Ejemplo de nave de inseminacion.
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01.02. Esquema de componentes

Referencia Descripcion

P1 PUERTA TRASERA CON SISTEMA DE CAYADAS DE 2,15 x 0,60 m. GALVANIZADO @

P2 PUERTA TRASERA CON SISTEMA DE CAYADAS DE 2,15 x 0,60 m. GALVANIZADO BOX — JAU LA

P3 SEPARADOR LATERAL DE FINAL DE LINEA DE 2,15 m. GALVANIZADO

P4 ESPADA

P5 TUBO GALVANIZADO DE @ 70x1,5 mm CURVADO de 1500 mm
P7 ABARCON PARATUBO @ 70 M8 -2 V4"

P8 TORNILLO EXPANSIVO PARA HORMIGON M8 x 80

P9 TUERCA M8 DIN 985

P10 ARANDELA M8 DIN 9021

P11 TORNILLO M6x35 DIN933

P12 TUERCA M6 DIN 934




Ejemplo de nave de inseminacion.

01. 03. Instrucciones de montaje

La correcta ubicacién, alineacion y ensamblaje de los boxes es de especial importancia, ya que de esto depende que el montaje posterior del resto del equipamiento de la nave sea el adecuado.
Asi pues, los boxes deberan posicionarse perpendicularmente a los comederos, y a una distancia adecuada de los mismos para asegurar la maxima comodidad del animal.
Una vez montados, los boxes deben quedar perfectamente alineados unos con otros para que las puertas abran y cierren sin rozamientos. Esta alineacién de boxes permitird mas adelante que el montaje de los tubos de alimentacién sea el adecuado.

Dada la importancia del montaje de los boxes, se recomienda seguir rigurosamente los siguientes pasos.

Paso 1: Marcar las lineas de posicionamiento

Marcar con tiralineas, a lo largo de toda la nave, la linea que marca la posicion de la pata delantera de los separadores (P3A). Para obtener la posicién exacta de dicha linea, se colocara el primer separador del primer tramo de boxes y el ultimo separador
del ultimo tramo de boxes perpendicularmente a la linea de comederos, de forma que la parte delantera del separador quede alineada verticalmente con el borde trasero del comedero.

I1T 11 B A B BB ==
Ultimo separador

Parte delantera del separador alineada
verticalmente con la parte trasera de los
comederos.

( Comedero J

900 | 0,8m

=——s————— — — —

g




Todo un mundo Agropecuario

Qexafan

Paso 2: Anclar el primer separador del primer tramo y el ultimo separador del ultimo tramo

Anclar al suelo el primer separador (P3) del primer tramo y el Gltimo separador del tltimo tramo (dentro de la misma linea de montaje que cruza toda la nave). Tener en cuenta la distancia a la que deben quedar los separadores con respecto a la pared
(ver planos) y, con esta medida, posicionar la pata delantera de los separadores sobre la linea marcada con anterioridad, completamente perpendicular a los comederos. Una vez posicionados, taladrar directamente a través de los agujeros de la pata, y
colocar en la pta delantera un tornillo expansivo M8 x 80 (P8) y en la trasera el conjunto anclaje inoxidable.

| . O\
Introducir el tornillo expansivo en el agujero realizado. J

Eje central del primer separador
posicionado a la medida indicada en
los planos.

Anclar la pata trasera con el conjunto de ancla-

Taladrar directamente a tra-
je inoxidable.

vés del agujero. El agujero
de la pata sirve de guia.

( Comedero )

Paso 3: Marcar la posicion de los separadores

Partiendo de los separadores ya montados, marcar en el suelo, sobre la linea, la distancia entre los separadores segun el plano que corresponda (650 6 600 mm). Estas marcas determinan la posicién del eje central del separador, no la posicién del agu-
jero de anclaje de la pata delantera. Para el ultimo tramo de boxes, contar las distancias entre separadores partiendo del ultimo separador (el que ya esta montado), es decir, en sentido contrario. De esta manera nos aseguramos de que el ultimo box

encajara con el penultimo.

| Iy (||| 600 mm 600 mm

Primer separador montado. ) -

\ - ~\
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_Sentido de marcado en el yltimo tramo

Sentido de marcado

Marca hecha con tiralineas }




Ejemplo de nave de inseminacion.

Paso 4: Colocar un alambre de extremo a extremo Paso 5: Montar los tramos de boxes sin llegar a anclarlos al suelo

Como segunda guia de referencia, y para asegurarnos que los separadores queden perfectamente alineados, se colocara Distribuir los separadores y las puertas a lo largo de la nave.

un alambre (o similar) de extremo a extremo de la nave. El alambre ird colocado a una cierta altura del suelo y a unos mili- . » i o .
. . ) A continuacién, montar los separadores (P3) con las puertas (P1-P2) segun la distribucion de boxes, sin llegar a anclar los
metros de holgura con respecto a la pata delantera (sin llegar a tocar la pata). Durante el montaje posterior de los separa-

dores, estos no deberan llegar a tocar el alambre, para que éste mantenga en toda su longitud su direccion.

separadores al suelo, pero aproximando los separadores a su ubicacién correcta.

Alambre (o similar) bien tenso, de extremo a
extremo de la nave, a una cierta holgura de la
pata delantera del primer separador y paralelo a J

 /

la linea de comederos.

\__ Y,

Paso 6: Anclar las patas delanteras

Una vez montados los tramos de boxes ( puertas P1y P2, separadores P3, unidos con las espadas P4), se procedera a posicionar cada uno de los separadores (P3) sobre las marcas realizadas en el suelo, ajustandolos a la guia de alambre de manera que
todos los separadores queden perfectamente alineados. A continuacion, anclar las patas delanteras con tornillos expansivos M8 x 80 (P8). Después, probar que las puertas abran y cierren correctamente.

( ALAMBRE )

[ LiNEAGUIA |
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Paso 7: Montar los tubos de refuerzo (P6)

Paso 7.1: Verificar con un nivel la verticalidad del primer separador Paso 7.2: Montar el primer tubo de refuerzo

Colocar el primer tubo de refuerzo (P6) introduciéndolo por la “U” superior delantera del primer separador, dejando el tubo alineado
con la”U”por la parte exterior, de manera que no sobresalga del separador (P3). Colocar el tubo en sus respectivos anclajes e ir nivelan-
do los separadores antes de apretar los tornillos de sujecion. Recortar el sobrante final de forma que el tubo de refuerzo quede justo a

la altura del eje central del ultimo separador .

Tubo alineado por la parte exterior de la“U" _ \ AN
del primer separador. . \ : \ ¥ XN
\ L

i

2 Recortar tubo de manera que quede a la
; altura del eje central del separador.

e

i)l ]

N \

Paso 7.3: Comprobar con un nivel la verticalidad de los separadores, y fijar a los separadores el tubo de refuerzo con tornillos M6x35 (P11) y tuercas M6 (P12)

Una vez se ha recortado el tubo de refuerzo a medida, se coloca éste en su posicion (quedando justo sobre el eje central del ultimo separador). Por uUltimo, se fija el tubo a los separadores con tornillos M6x35 (P11) y tuercas M6 (P12), dejando la“U” del

WY

ultimo separador sin colocar el tornillo, ya que el préximo tubo de refuerzo se comenzard a colocar en la misma “U".
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Ejemplo de nave de inseminacion.

Paso 7.4: Montar la primera linea de tubos completa

Continuar colocando tubos (P6) de la misma manera hasta completar la primera linea, de manera que los tubos encajen unos con otros sobre los ejes centrales de los separadores, y dejando los separadores (P3) bien nivelados verticalmente.

Una vez montados los tubos, recortar el ultimo tubo de manera que quede alineado con la parte exterior de la“U” del dltimo separador del tramo de boxes. Guardar el tubo sobrante para usarlo en la linea siguiente.

““““
NG

\ 'y

-l

Recortar el Ultimo tubo de refuerzo de manera que quede alineado
con la parte exterior de la“U" del separador.

r Y O wE N

& Unioén entre tubos sobre el eje central del separador.
Aconsejable poner un punto de soldadura.

e

Paso 7.5: Montar la sequnda linea de tubos completa

Se seguira el mismo procedimiento que con la primera linea de tubos de refuerzo, pero en este caso se comenzara colocando el ultimo trozo de tubo sobrante recortado para colocar el ultimo tubo de refuerzo que nos ha quedado de montar la linea

anterior. En todo caso, para poder aprovechar el sobrante recortado de un tubo, este trozo de tubo debera ser lo suficientemente largo para abarcar al menos 2 habitaculos de jaulas, es decir, al menos 3 separadores porque de lo contrario el conjunto
no tendra estabilidad. Debemos intentar que las uniones entre tubos no queden en el mismo separador (Ver apartado 7.6).

Para conseguir dar rigidez al conjunto del tramo de boxes que estamos montando, se continuara con una tirada de tubos de la parte delantera de los separadores, preferiblemente con la segunda tirada empezando por abajo.

Tubo sobrante de la tirada anterior.

Recortar tubo a medida de manera que que- |
de sobre el eje central del dltimo separador
que alcanza.
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Intentar que las uniones entre tubos no
& queden en el mismo separador.

Ver apartado 7.6
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Paso 7.6: Completar el montaje de los tubos de refuerzo

Una vez que tenemos montadas las dos primeras lineas de tubos, que dan rigidez al conjunto de boxes, continuamos colocando el resto de tiradas de tubos de refuerzo. Para esto se seguira el mismo procedimiento que con las dos primeras lineas, es
decir:

+ Los cortes entre tubos deberdn quedar en los ejes centrales de los separadores.

+ Los metros de tubo que sobran al final de cada linea se aprovechan para comenzar con la siguiente (sé6lo si los metros de tubo sobrante dan para sujetar al menos 3 separadores).
« Es primordial que los cortes entre tubo y tubo no queden siempre en el mismo separador (Figura 01).

« Se fijardn los tubos a las “U” de los separadores con tornillos M6x35 (P11) y tuercas M6 (P12).
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FIGURA. 01
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Paso 8: Comprobar el cierre/apertura de todas las puertas

Antes de anclar definitivamente las patas traseras de los boxes, comprobar que las puertas (P1y P2) abren y cierran correctamente, y reorientar debidamente aquellos separadores (P3) que no estén perfectamente
alineados perpendicularmente a los comederos.

Paso 9: Anclar las patas traseras

Colocar los conjuntos anclae inoxidables en los agujeros de las patas traseras.

Paso 10: Completar el montaje de los tramos de boxes de lado a lado de la nave

Completar el montaje de todos los boxes (separadores + puertas + tubos de refuerzo) desde el primer separador al ultimo (de extremo a extremo de la nave), todos perfectamente alineados y guiados gracias a las marcas hechas con anterioridad,
de acuerdo a la distribuciéon de boxes marcada en los planos.
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